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220 ukonczonych
projektéw inwestycyjnych

0.5 ha powierzchni
produkcyjnej dla rozwoju
rozwigzan FRIZO

2000mz autorskiego
Centrum R&D
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Wiasny Zaklad Produkceyjny 1 Park Maszynowy

TO TUTAJ NA PRZESTRZENI PRAWIE 0,5 HA POWSTAJE KAZDY NAJMNIEJSZY KOMPONENT NA POCZET POZNIEJSZEJ INSTALACJI

= Obszar zabudowy - 0,5 ha

" W naszym zaktadzie produkcyjnym w
Miszewku powstajg nasze autorskie
rozwigzania w postaci pomp ciepta czy
chilleréw amoniakalnych. Posiadamy dwie
nowoczesne i w petni zautomatyzowane
hale produkcyjne do stali czarnej i stali
nierdzewnej wraz z linia do budowy
agregatow chtodniczych
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Autorskie centrum badawczo-rozwojowe

UNIKALNA PRZESTRZEN DLA ROZWOJU TECHNOLOGII CHLODNICZYCH A TAKZE DLA DZIELENIA SIE WIEDZA | SZKOLENIA INZYNIEROW

= Obszar zabudowy - 2000 m2

® Dziatalnos¢ firmy FRIZO  obejmuje
projektowanie, wdrazanie oraz serwis
w zakresie przemystowych systemoéw
chtodniczych i klimatyzacyjnych.
W projektowanym budynku - ,centrum
szkoleniowym” - znajdowac sie bedzie sala
konferencyjna oraz biuro przeznaczone do
organizacji spotkan i szkolen z zakresu
dziatalnosci firmy.  Zaprojektowana hala
postuzy réowniez do testowania i budowy
urzgdzen chtodniczych.
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Modelowanie w 3D

Nasze projekty sq zawsze
przygotowywane w
innowacyjnej technologii
modelowania 3D, aby
utatwic przetozenie ich do
pomysinej realizacji

CHEODNICTWO PRZEMYStLtOWE NA MIARE XXI WIEKU
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Efektywnosci
Energetycznej

9-10 grudnia 2024 Akqdemiq

FRIZO
&2 5 udanych edycji

&4 450 uczestnikow
& 30 Prelegentéw

KONGRES EFEKTYWNOSCI

ENERGETYCZNEJ

&1 50 godzin prelekg;ji

WWW.AKADEMIAFRIZO.PL

INDUSTRIAL REFRIGERATION FOR THE 21ST CENTURY






Giéwne zatozenia:
Wymiennik krzyzowy - czynnik schodzgcy z linii schtadzat sie
ogrzewajgc czynnik wchodzacy na linie technologiczng

Odzysk ciepla z linii technologicznej

L.p. | Parametr Wariant 1 Jednostka
1 Oszczednos¢ gazu 760 MWh

2 Cena gazu 255 PLN/MWh
3 Cena energii elektrycznej 725 PLN/MWh
4 Oszczednos$¢ energii elektrycznej 185 MWh

5 Naktady inwestycyjne netto 430 000 PLN

6 Oszczednos¢ kosztow 327 925 PLN

7 SPBT 1,31 lat

INDUSTRIAL REFRIGERATION FOR THE 21ST CENTURY

Srednioroczna oszczednosé

energii finalnej




° ° V4 .
Izolacja rurociggbdw i armatury
Giéwne zatozenia:
i ANV /1r 15 * Wykonanie izolacji cieplnej rurociggdéw i elementow
‘A 44/4 armatury w instalacjach transportu ciepta i chtodu
- YA I
' , LA/ * Czas pracy - 8200 h/rok
— 4%
M L.p. | Parametr Wariant 1 Jednostka
1 Oszczednos¢ gazu 503,46 MWh
2 Cena gazu 255 PLN/MWh
3 Oszczednos¢ energii elektrycznej | 66,35 MWh
4 Cena energii elektrycznej 725 PLN/MWh
5 Naktady inwestycyjne netto 236 500 PLN
6 Oszczednos¢ kosztow 176 486,05 | PLN
: 7 SPBT 1,34 lat
Srednioroczna oszczednosé
energii finalnej
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Odzysk ciepta w obszarze chlodnictwa

Giéwne zatozenia:

e Odzysk ciepta z instalacji chtodniczej opartej na
amoniaku

*  Wymiennik przed skraplaczami

« Skierowanie ciepta do procesow mycia w zaktadzie

L.p. | Parametr Wariant 1 Jednostka
1 Oszczednos¢ gazu 1750 MWh

2 Cena gazu 255 PLN/MWh
3 Nakfady inwestycyjne netto 585 000 PLN

4 Oszczednosc 446 250 PLN

5 SPBT 1,31 lat

Srednioroczna oszczednosé

energii finalnej 150.472
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Odzysk ciepla od sprezarek powietrza

Gléwne zatozenia:

«  Zrédto ciepta w zaktadzie - pompy ciepta
e (CzeSciowe zagospodarowanie ciepta

* Sprezarki o mocy 70 oraz 90 kW

L.p. | Parametr Wariant 1 Jednostka
1 Oszczednos$¢ energii elektrycznej | 204 MWh

2 Cena energii elektrycznej 725 PLN/MWh
3 Naktady inwestycyjne netto 362 355 PLN

4 Oszczednosé 147 900 PLN

5 SPBT 2,45 lat

MWh/rok
Srednioroczna oszczednosé _

energii finalnej toe
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Wymiana autoklawow

Gtéwne zatozenia:

®*  Wymiana autoklawéw do sterylizacji i pasteryzacji zasilanych parg

® Przed modernizacja - baterie autoklawéw z bezposrednim
wytryskiem pary

®* Po modernizacji - jedna bateria zawierajgca dwa autoklawy o wiekszej
wydajnosci i mniejszym jednostkowym zuzyciu pary, zastosowany
wymiennik ciepta

®*  Niska sprawnos¢ kottowni - 40%

L.p. | Parametr Wariant 1 Jednostka
1 Oszczednos¢ wegla 6 897,5 GJ
2 Cena wegla 1500 PLN/t
3 Nakfady inwestycyjne netto 1676 160 PLN
4 Oszczednos¢ 432 000 PLN
5 SPBT 3,88 lat
Srednioroczna oszczednosé 191597
energii finalnej 164,743

INDUSTRIAL REFRIGERATION FOR THE 21ST CENTURY

b
'FRIZO



Chlodziarka absorpcyjna zasilana
cieplem odpadowym

Gléwne zalozenia:

®*  Odzysk ciepta z piecéw w celu podgrzania wody zasilajgcej agregat
absorpcyjny do 90°C poprzez wymiennik gaz-ciecz o sprawnosci 85%

®*  Produkcja wody technologicznej o parametrach 3/7 ° C (klimatyzacja,
produkcja)

®*  Wspoétczynnik EER agregatu - 0,4

®*  Roczna produkcja chtodu - 2 100 MWh

! L.p. | Parametr Wariant 1 Jednostka
1 Oszczednosc¢ energii elektrycznej | 368,8 MWh
2 Cena energii 725 PLN/MWh
3 Naktady inwestycyjne netto 1738 000 PLN
4 Oszczednos¢ 267 380 PLN
5 SPBT 6,5 lat
Srednioroczna oszczednosé

energii finalnej

INDUSTRIAL REFRIGERATION FOR THE 21ST CENTURY



Moc chtodnicza

1300 kW c 0 c S
Chlodziarka absorpcyjna zasilana cieptem
3 odpadowym z kogeneracji gazowej
Sprawnosc
chtodnicza
EER=27 Giéwne zatozenia:
f ®*  Obydwa uktady produkujg 10 50 MWh chtodu (8100 h/rok)
L.p. | Parametr Wariant 1 Jednostka
| 48kw |
1 Oszczednos$¢ energii elektrycznej | 3 823 MWh
chiller absorpcyjny zuzycie 2 Cena energii 725 PLN/MWh
roczne
. 3 Oszczednosc¢ energii elektrycznej | 2 771 675 PLN
388,8 MWel rocznie
4 Odzysk ciepta (gaz) 1152 000 PLN
A 5 Nakfady inwestycyjne netto 8 150 000 PLN
I 520 kW I 6 Oszczednos¢ z inwestycji 3923675 PLN
Sprawnosc 7 SBBT 2,1 lat
chtodnicza
_ _ EEF,1,=2_.5? _ Srednioroczna oszczednosé 872513 MWhirok
chiller ,sprezarkowy” zuzycie energii finalnej 750,225
4 212 MWh rocznie
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Modernizacja instalacji grzewczej z odzyskiem

ciepla oraz modernizacja tuneli szokowych
Gléwne zatozenia:
®* Odzyski ciepta z instalacji chtodniczej oraz ze spalin wylotowych
kottowni,
®*  Poprawa sprawnosci kotta (automatyka)
*  Zastosowanie pompy ciepta
®*  Obnizenie temperatury w tunelach szokowych,
®*  Wydzielenie uktadu glikolowego (GE40% -14/-90C)
L.p. Parametr Wariant 1 Jednostka
1 Oszczednos¢ gazu 18 750 MWh
2 Cena gazu 235 PLN/MWh
3 Oszczednos¢ energii elektrycznej 367 MWh
4 Cena energii elektrycznej 735 PLN/MWh
5 Naktady inwestycyjne netto 15 000 000 PLN
6 Oszczednosci z inwestycji (w tym 3,6 | 8 272 325 PLN
min oszczednosci na tzw. ususzce)
7 SPBT 1,81 lat
Srednioroczna oszczednosé MWR/TOK
energii finalnej 1 643.766
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Nowatorskie

O 3 technologie




FRIZO | AMONIAKALNE POMPY CIEPEA W ZABUDOWIE KONTENEROWEJ

Parametry techniczne
. N sz . . | e
Wydajno$¢ nominalna w kW .
(te:+23°C/tc:+65°C) :
Typ . 7
Model R Liczba COP ]
sprezarki .
sprezarek i ~
Parownik Skraplacz i
. >
HEATIUM 75 Srubowa 1 2032 307,0 4,61 . |
0.3-46 s L
HEATIUMTS- 1 g rip 1 5983 6336 483 |l :
06-L8 rubowa , , : .
ikt
HEATIUM 1S- B ; !
$rubowa 1 902 74,6 5,06 > 18
10-5.1 » -
HEATIUMT5- Srubowa 1 1625,6 1817,3 5,10 r
1.8-5.1
FEATIUN 25- Srub 2 1196,6 1267,2 4,83
13-4 8 rubowa , , :
HEATIUM 25- .
Srubowa 2 1804 19492 5,06
1.9-5.1
HEiTéU;szS_ Srubowa 2 3251,2 36346 5,10

'MIARY MOGA SIE ROZNIC W ZALEZNOSCI OD WYBRANEJ OPCJ|
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Poprawa Efektywnos$ci Energetycznej Przedsiebiorstw —
zakres wspoOlpracy

1. Audyt Energetyczny Przedsiebiorstwa

2.  Pozyskiwanie Swiadectw Efektywnosci Energetycznej, tzw. Biatych Certyfikatow
3. Audyt OVERVIEW

4.  Strategia zeroemisyjna i obliczanie sladu weglowego

5. Koncepcja Ekonomiczno-Techniczna Inwestycji

6. Audyt energetyczne pod dziatania zwigzane z kredytem ekologicznym

7. Realizacja Dziatan Inwestycyjnych
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Dziekuje za
uwage

W przypadku pytan jesteSmy
do Panstwa dyspozycji

m.karykowski@frizo.pl
+ 48 664 758 816

biuro@frizo.pl
+48 22 525 35 55
www.frizo.pl

You

ROZWIAZANIA PRZEMYStEtOWE NA MIARE XXI WIEKU

HRIZO


http://www.frizo.pl/
https://www.linkedin.com/company/frizopl/
https://www.youtube.com/watch?v=1S5dUDw3WkI&list=PLp68Mon85_QuvQNs5iE220tK6kgG2wKLz
http://www.facebook.com/frizopolska/

	Slajd 1: EFEKTYWNE ENERGETYCZNIE PROJEKTY FRIZO DLA BRANŻY SPOŻYWCZEJ
	Slajd 2: 01
	Slajd 3
	Slajd 4
	Slajd 5
	Slajd 6: Modelowanie w 3D
	Slajd 7: VI Kongres Efektywności Energetycznej
	Slajd 8: 02
	Slajd 9: Odzysk ciepła z linii technologicznej
	Slajd 10: Izolacja rurociągów i armatury
	Slajd 11: Odzysk ciepła w obszarze chłodnictwa
	Slajd 12: Odzysk ciepła od sprężarek powietrza
	Slajd 13: Wymiana autoklawów
	Slajd 14: Chłodziarka absorpcyjna zasilana ciepłem odpadowym
	Slajd 15: Chłodziarka absorpcyjna zasilana ciepłem odpadowym z kogeneracji gazowej 
	Slajd 16
	Slajd 17: Nowatorskie technologie
	Slajd 18
	Slajd 19: Efektywność energetyczna
	Slajd 20: Poprawa Efektywności Energetycznej Przedsiębiorstw – zakres współpracy
	Slajd 21

